Surface Engineering

KOVAHITSATUT KULUTUSLEVYT



CeraMetal-levyjen maahantuonti siirtyi Gronblom Machines Oy:n toivomuksesta Fetek Oy:lle
vuoden 2020 loppupuolella. Fetek Oy on aiemmin tehnyt Gronblom Machinesille CeraMetal-
levyjen leikkuupalveluja, seka muita levyjen muokkaamiseen liittyvia palveluja esim.
hitsauspalvelut. Fetek Oy on my6s asentanut kyseisia levyja omiin kohteisiinsa ympari
Suomea.

Fetekilla on kaytossaan plasmaleikkauksen lisdksi vesileikkaus, jossa leikkaamiseen
kaytetaan kapeaa korkeapaineista vesisuihkua, johon kovilla tai paksuilla materiaaleilla
lisataan hienorakeista abrasiivihiekkaa. Etuina vesileikkauksessa on, etta leikkaustarkkuus
ja pinnan laatu pysyvat hyvina, eika leikattava materiaali kuumene.

Vesileikkaus sopii useimmille materiaaleille, kuten metalleille, puulle, kumille, muoveille ja
lasille, poislukien karkaistu lasi.

CERAMETAL PAHKINANKUORESSA

CeraMetal Surfacing Engineering sijaitsee Kreikassa noin 20 km paassa Ateenan
keskustasta. Kaytettavissa on yli 5000 m? nykyaikaista tuotantotilaa l&helld erinomaisia
likenneyhteyksia, niin maantie-, rautatie- kuin meriyhteyksia.

CeraMetal koostuu kolmesta yksikosta:

WEAR PARTS -YksSIkKO

Yksikko valmistaa kulutuslevyja, kulutuslevyrainoja seka paloja. Tuotanto pyérii kolmessa
vuorossa mahdollistaen lyhyet toimitusajat. Laadunvarmistus ja tarkka valmistusprosessin
seuranta ovat ensisijalla tasaisen laadun takaamiseksi.

SERVICES-YKSIKKO

Yksikkd valmistaa tilaustyéna asiakkaiden piirustusten mukaisia kulutuslevykappaleita.
Taydellisesti varustettu "kulutuslaboratorio mahdollistaa erilaisten kulutuskokeiden
suorittamisen ja auttaa nain valmistavaa yksikkéa |6ytamaan kulloinkin parhaimman
sovellutuksen kulumista vastaan.

CONSUMABLES-vKSIKKO

Yksikkévalmistaa suurta valikoimaa pinnoitushitsauksiin tarkoitettuja taytelankoja. Koska
osa langoista menee omaan levytuotantoon, voidaan levyjen korkeaa laatua valvoa jo
taytelankojen valmistuksesta asti ja valita tarkoitukseen parhaiten soveltuvat seosaineet ja
niiden suhteet.
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KULUTUSLEVYT

Kulutuslevy on bi-metallilevy, joka rakentuu rakenneteraksisesta levypohjasta (S235 tai
S355) ja runsaasta seosteisesta hitsauspinnoitteesta. Levyn pinnoite valmistetaan
automaattisella erikoispinnoitusmenetelmalla, jolloin saavutetaan erittdin kova, sitkea ja
hyvin kulutusta kestava pinnoite. Abraasiokokeista (ASTM G65) ja eroosiokokeista (DIN
50332) saatavissa testituloksia pyydettadessa.

Matalahiilinen levypohja mahdollistaa tuotteen kiinnittdmisen hitsaamalla, pulttaamalla tai
niittaammalla perusrakenteeseen ja kova pinnoitekerros antaa erinomaisen kulutussuojan,
mitd moninaisimmissa kohteissa ja ymparistéolosuhteissa.

CeraMetal-kulutuslevyjen ylivoimaisuus on peraisin tarkoin tieteellisesti ja metallurgisesti
valvotusta tuotantoprosessista.

Suurin mahdollinen kromikarbidikeskittymien maara (Cr;C3 - kovuus 1730 HV) yhdessa
optimaalisen karbidien suuntautumisen seka tarkoin valittujen seosaineiden kanssa tekee
CeraMetal-kulutuslevyistd ominaisuuksiltaan ylivoimaisia muihin markkinoilla oleviin
vastaaviin levyihin nahden.

EDUT:

- Helppo osien valmistettavuus, esim. putket, kanavat, kartiot jne.

- Helposti hitsaamalla liitettavissa terasrakenteisiin

- Helppo leikata haluttuihin muotoihin

- Erinomainen abraasionkesto (ASTM G65:n mukaan kulutuskestavyys rakenneterakseen
nahden on monikymmenkertainen, joissain kohteissa jopa yli 60-kertainen)

- Hyva kulutuksenkesto metalli metallia vastaan

- Hyva korroosionkesto korkean kromipitoisuuden ansioista

- Hyva kuumankestavyys

- Hyvin kapea muutosvyéhyke, pinnoitteen minimaalinen seostuminen peruslevyyn

- Erittain korkea karbidipitoisuus (>50% HCCr-levyissa)

- Sitkea austeniittinen matriisi sitoo karbidit

- Kovuus ja seosaineet valittu kulutussovellutuksiin parhaiten sopiviksi




KULUTUSLEVYJEN KASITTELY JA MUOKKAAMINEN

- Leikkaamiseen suositellaan plasmaleikkausta. Vesileikkaus on myods mahdollinen, joskin
kalliimpi vaihtoehto.

- Taivuttaminen voidaan suorittaa, kuten rakenneterakselld. Paasaantodisesti kovapinnoitteen
tulee jdada sisapinnalle.

- Hitsattaessa rakenneteraksista levypohjaa muihin rakenteisiin voidaan kayttaa normaaleja
menetelmia ilman esilammitysta tai muita erikoistoimenpiteita. Hitsaukset suoritetaan
kayttamalla rakenneterashitsauspuikkoja. Hitsattaessa pinnoitepuolelle tai levyjen reunoihin
kaytettava kovahitsauspuikkoja tai kovahitsauslankaa.

PLASMALEIKKAUS

Fetekilla on kaytossa myos huipputarkka HyPerformance hienosuihkuplasma, joka on
erittain kustannustehokas tapa leikata mm. terasta, ruostumatonta terasta ja alumiinia. Myos
kovapinnoitettujen levyjen leikkaus onnistuu.

- Kykenemme myos hyédyntdmaan seka plasmaa, etta vetta saman kappaleen
tyostamiseen.

- Kaytdssa olevan leikkauspdydan koko 6100x2100.

VESILEIKKAUS

Vesileikkaus on menetelméana erittain joustava. Se sopii I1ahes kaikille materiaaleille, mm.
metallille, lasille, kivelle, muoville ja kumille. Leikatun pinnan jalki on siisti eikd kappaleeseen
synny kemiallisia tai [lammdsta aiheutuvia muutoksia. Monimutkaisetkin muodot on helppo
toteuttaa ja paksujakin levyja voidaan leikata (terasta jopa 70mm asti). Leikkausjaljen laatu on
kayttétarpeen mukaan saadettavissa jopa saman kappaleen eri osissa.



KULUTUSLEVYSOVELLUTUKSIA

Voimme toimittaa kulutusta kestavia kappaleita asiakkaidemme piirustusten mukaan tai
auttaa kehittamalla kokonaistaloudellisesti jarkevia ratkaisuja asiakkaidemme
kulumisongelmiin. Meilld on kdytdssdmme oman asiantuntemuksemme lisdksi CeraMetallin
vuosien kokemus levyjen kaytosta.

Myos CeraMetallilla on kaytossaan CNC-plasmaleikkauslaitteisto, levymankeleita,
kanttikoneita hitsauslaitteita laadukkaiden kulutuslevyosien valmistamiseksi. Nopeita tarpeita
varten olemme kehittaneet yhteistyéta suomalaisten konepajojen kanssa siten, etta voimme
erittdin lyhyella toimitusajalla valmistaa asiakkaidemme piirustusten mukaisia kulutus
levykappaleita Suomessa.

CeraMetalilla on valmiudet myés PTA-, HVOF- ja plasmaruiskutuspinnoitteiden
valmistamiseen.

ASENNUS

Fetek Oy:lla on useiden vuosien kokemus teollisuuden kunnossapidosta. Olemme
valmistaneet ja asentaneet kulutusosia piirustusten perusteella mm. betonimyllyihin,
murskiin ja asfalttiasemille. Tarvittaessa voimme mitoittaa osat, joko paikan paalla tai
mallikappaleiden perusteella.

VARASTO

Pidamme varastossa yleisimpia kulutuslevyja valmiina tydstettavaksi tai toimitettavaksi,
mutta suosittelen olemaan ajoissa yhteydessa myyntiimme saatavuuden
varmistamiseksi. Muita kovahitsattuja levyja tilaamme erikseen asiakkaan pyynndsta.



VAKIOKULUTUSLEVYLAADUT

: A Kovuus
Tyyppi Kuvaus Ominaisuudet ‘IJ-IRC Soveltuvuus
P S Hyva iskusitkeys, 3 . %
MccCr Austenutt‘lnen hte‘raS ja e 50-54 Murskaln‘teir\ osat,hrannlt,
kromikarbidit , kuljetinruuvit
abraasionkesto
Heer Austeniittinen terds ja Hyva abraasionkesto, 58-62 Sekoittimien siivet ja muut
kromikarbidit keskiverto iskusitkeys osat, putket, kaapimet, myllyt
Austenuttlner. R Hyva abraasionkesto, Sekoittimien siivet, myllyt ja
HENo kromi- keskiverto iskusitkeys 966 niiden osat, kaapimet
molybdeenikarbidit Y  Kaap
Erinomainen
Austeniittinen terds ja abraasionkesto, hyva - "
HCNb kromi-niobikarbidit iskusitkeys, korkeampi i Sekoittimien siivet, myliyt
kayttolampatila
Erinomainen
S 5 ; s Murskaimet ja t t
Austeniittinen teras ja abraasionkesto, hyva ; urs.a’m? 18, gD
HCX . N - . . ' 62-65 | sintrauslaitoksiin, kulutusosat
yhdistelmakarbidit iskusitkeys, korkeampi P i
s e kuumiin kayttdkohteisiin
kayttolampotila
VAKIOPAKSUUDET JA -PAINOT
Tyyppi | Pohjalevyn paksuus Pinnoitepaksuus Kokonaispaksuus Paino
(mm) (mm) (mm) (mm) (kg/m?)
3+3 3 3 6 55
5+3 5 3 8 67
6+4 6 4 10 80
8+4 8 4 12 96
845 8 5 13 102
10+5 10 5 15 118
12 +4 12 4 16 127

LEVYJEN VAKIOKOOT / KDVAPINNOITEALA

Pinnoitetun alueen mitat

Pohjalevyn mitat

(mm) (mm)
1000 x 2000 900 x 1950
1250 x 2500 1150 x 2450
1500 x 3000 1400 x 2900
2000 x 3000 1900 x 2900

VAKIOPOHJALEVYN LAATU ST37.2

Tilaamalla meidan on mahdollista hankkia myés muita pohjalevymateriaaleja, kuten
AlISI304 ja AIS316. Levyt on mahdollista saada kaksipuolisena. Koko on myés
raatalditavissa. Kysy vaihtoehdoista lisda myynniltamme.
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